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Besonderer Teil

1. Abschnitt
Allgemeine Regelungen

8 31 Abkilrzungen, Bezeichnungen
In den Studien- und Prifungsplanen der Studiengange der Studiengange werden

Abklrzungen und Bezeichnungen einheitlich verwendet, wie sie in den folgenden
Absatzen beschrieben sind.

Allgemeine Abkurzungen:

Sem = Semester

SWS = Semesterwochenstunden

ECTS = European Credit Transfer System

M = Modul

MT = Modulteil (entspricht einer Lehrveranstaltung)
PM = Pflichtmodul

WPM = Wahlpflichtmodul

EN = Englischsprachige Veranstaltung

Lehrveranstaltungsarten :

\% = Vorlesung

S = Seminar

U = Ubung

P = Praktikum

Pj = Projekt

E = Exkursion

X = Veranstaltungsart ist abhangig von der gewahlten Veranstaltung
(Dies betrifft nur Wahlpflichtmodule)

Prufungsarten:

Kx = Klausur (x = Dauer in Minuten)

Mx = Mindliche Priafung (x = Dauer in Minuten)

R = Referat

Ha = Hausarbeit

La = Laborarbeit

Pr = Praktische Arbeit

Ma = Master-Thesis

X = Prufungsmodus ist abhangig von der gewéhlten Veranstaltung
(Dies betrifft nur Wahlpflichtmodule)



Erlauterung zur Darstellung von Prufungen in den Tabellen bei Modulteilen,
denen mehrere Prufungsleistungen zugeordnet sind

Beispiel 1:
Laborarbeit und Referat als zwei Teilleistungen, die zu einer Note fuhren (Benotete
Beurteilung bzw. Bestanden / Nicht bestanden). Es handelt sich um eine

Modulteilprifung.

Formulierung:
(La + R) (Gewichtung x)

Die Modulteilprifung ist bestanden, wenn beide Teilleistungen gemeinsam erbracht
sind. Eine gegenseitige Verrechnung ist hier prinzipiell zulassig.

Beispiel 2:

Laborarbeit und Referat als zwei Teilleistungen, die zu zwei Noten fuhren (jeweils
benotete Beurteilung bzw. Bestanden / Nicht bestanden). Es handelt sich um zwei
Modulteilprifungen.

Formulierung:
La (Gewichtung x), R (Gewichtung x)

Die Modulteilprifung ist bestanden, wenn jede der beiden Teilleistungen einzeln
erbracht ist. Eine gegenseitige Verrechnung ist hierbei grundséatzlich nicht zulassig.



2. Abschnitt
Einzelregelungen der Studiengénge

hier: 8 34 Studiengang Maschinenbau — Rechnerunterstutzte Produkterstellung

zu 8 2 Abs. 3 Vertiefungsrichtungen und Wahlpflichtmodule

Der Studiengang umfasst die beiden Vertiefungsrichtungen Engineering und Industrie
4.0. Beiden gemeinsam ist ein Vorlesungsblock (,Zentralblock®) im ersten und zweiten
Semester jeweils aus Pflichtmodulen und je einem Wahlpflichtmodul gemaR Studien- und
Prafungsplan von je funf ECTS.

Die Vertiefung Engineering ist durch vier Pflichtmodule mit zusammen 25 ECTS festgelegt.
In der Vertiefung Industrie 4.0 sind drei Pflichtmodule mit zusammen 15 ECTS
vorgegeben, ergdnzt um zwei Wahlpflichtmodule mit je funf ECTS.

Die zur Auswahl stehenden Lehrveranstaltungen der Wabhlpflichtmodule werden im
Lehrverteilungsplan bekannt gegeben. Die Anmeldung zu den zugehérigen
Modulteilprufungen erfolgt beim Zentralen Prifungsamt. Die Anmeldung ist bindend.

zu § 3 Priifungsaufbau und -frist; Verlust des Priifungsanspruchs; individuelle
Teilzeit

Der Studiengang kann entsprechend der Satzung filr individuelle Teilzeit (Satzung iTz)
studiert werden.

zu 8 4 Abs. 2 ECTS-Punkte und Lernumfang

Der Gesamtumfang der fiir den erfolgreichen Abschluss des Studiums erforderlichen
Lehrveranstaltungen in den Pflicht- und Wabhlpflichtbereichen betrdgt mindestens 48 Se-
mesterwochenstunden in elf Modulen in der Vertiefung Engineering und in zehn
Modulen bei Industrie 4.0 (jeweils einschlie3lich der Master-Thesis) gemal Studien-
und Priafungsplan. Der Gesamtumfang der fur den erfolgreichen Abschluss des Studiums
erforderlichen Module im Pflicht- und Wahlpflichtbereich (jeweils einschlie3lich der Master-
Thesis) betragt 90 ECTS-Punkte.

zu 8 5 Lehr- und Prufungssprachen, Lehr- und Lernformen

Lehrveranstaltungen, die ganz oder teilweise in englischer Sprache abgehalten werden,
sind im Studien- und Prufungsplan mit ,EN“ gekennzeichnet. In diesen Féllen kdnnen die
Prufungen auch in englischer Sprache durchgefuhrt werden. Der Prifer gibt zu Beginn
des Semesters die Prifungssprache bekannt.

zu 8 11 Abs. 2 Anmeldung und Zulassung zu den Modul- bzw. Modulteilprufun-
gen

Es gibt keine Zulassungsvoraussetzungen, die Uber die im Allgemeinen Teil dieser
Studien- und Prufungsordnung festgelegten hinausgehen.

zu 8 12 Abs. 1 Prufungsarten
Die fur den Nachweis einer Modul- bzw. Modulteilprifung geforderte Prifungsart ist im
Studien- und Priufungsplan festgelegt.

zu 8 21 Master-Thesis
Die Master-Thesis besteht aus der Erstellung einer wissenschaftlichen Arbeit.

Abs. 5

Die Bearbeitungszeit der Master-Thesis betragt sechs Monate. Daruber hinaus gelten die
Regelungen nach 8 21 der Studien- und Prufungsordnung.
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zu 8 22 Verteidigung der Master-Thesis
Abs. 1
Es findet keine Verteidigung der Master-Thesis statt.

zu 8 23 Miundliche Masterpriufung
Im Studiengang Maschinenbau — Rechnerunterstitzte Produkterstellung findet keine
mundliche Masterprifung statt.

zu 8 26 Abs. 1 Mastergrad und Urkunde

Es wird der Abschlussgrad Master of Engineering (abgekirzt: M.Eng.) vergeben.
Der Mastergrad in den technischen oder naturwissenschaftlichen Fachrichtungen
berechtigt nach dem Ingenieurgesetz des Landes Baden- Wirttemberg zum Fuhren
der Berufsbezeichnung ,lIngenieur® oder ,Ingenieurin“ allein oder in einer
Wortverbindung.
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Studien- und Priifungsplan fiir den Studiengang Maschinenbau - Rechnerunterstiitzte Produkterstellung

Studienplan Maschinenbau, M.Eng. 20160523 MAM_StuPO_17 2 E2.8 Priifungsplan Maschinenbau, M.Eng.
. SWS / MT in . -
Modul (M) / Modulteil (MT) Semester Modulpriifung / Modulteilpriifung
Bezeichnung M MT SWS/ ECTS- P{:ﬂ:ﬂ”;g;' Benotet Unbenotet
Nummer [Modul Art Art M 1 2 3 | sem Punkte entspr. Art Art
(gemén Modul- Priif - .
Lehrveranstaltung beschreibung) r“E;r\‘lgs (Gewicht)
Zentralblock (fiir alle)
51000 (Einfiihrung Industrie 4.0 PM 4 5
51010|Einfihrung Industrie 4.0 \Y 4 1 5 51010 K90 (5)
51500 |Informatik in der Produktion 1 PM 6 7,5
51510|Produktionsinformatik v,0,P 4 1 5 51510 M15 (5)
51520[Prozessinformatik V 2 1 2,5 51520 K60 (2,5)
52000 (Wahlpflicht 1 WPM 8 10
gemaB Lehrverteilungsplan X 4 1 5 X X
gemaB Lehrverteilungsplan X 4 2 5 X X
52500 [Produktionsautomatisierung PM 6 7,5
52510|Robotik / MathLab-Simulink v,0,P 2 2 2,5 52510 M15 (2,5)
52520([Produktionsautomatisierung V,P 4 2 5 52520 K60 (5)
53000 (Produktdatenmanagement PM 4 5
53010|Produktdatenmanagement V,P 4 2 5 53010 La (5)
Vertiefung Engineering
53500(CAE PM 6 7,5
53510(Strukturoptimierung v,U 2 1 2,5 53510 K60 (2,5)
53520(Finite Elemente Methoden (FEM) V,P 4 1 5 53520 K60 (5)
Hohere Bewegungs- u.
54000 Regelungstechnik PM 6 7,5
54010{Regelung mechanischer Systeme V 4 1 5 54010 K60 (5)
54020|Mehrkoérper-Simulation V,P 2 2 2,5 54020 La (2,5)
54500 |Faserverbundkunststoffe PM 4 5
54510(Mechanik der Faserverbundkunststoffe v,U 4 2 5 54510 K60 (5)
55000 (Produktzuverldssigkeit PM 4 5
55011 ) ) ] - 55011
55012 Betriebsfestigkeit V,U,P 4 4 5 55012 K60 (3) + R (2)
Vertiefung Industrie 4.0
55500 (Grafische Simulation PM 4 5
55510|Grafische Simulation V 2 1 2,5 55510 K60 (2,5)
55520|Grafische Simulation P 2 e s 1 2,5 55520 La (2,5)
D=IVIAD J
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E2.8

Priifungsplan Maschinenbau, M.Eng.

Modul (M) / Modulteil (MT)

SWS / MT in
Semester

Modulpriifung / Modulteilpriifung

Nummer

Bezeichnung
Modul

Lehrveranstaltung

M
Art

MT
Art

SWs/
M

1 2 3

Sem

ECTS-

Punkte
(gemé&B Modul-
beschreibung)

Prarungs-
nummer
entspr.
Prifungs-
EDV

Benotet
Art

(Gewicht)

Unbenotet
Art

56000

Wabhlpflichtfach Industrie 4.0

5

Wahlpflichtfach Industrie 4.0 I*

2,5

Wahlpflichtfach Industrie 4.0 II'

2,5

56500

Wabhlpflicht 2

WPM

gemaB Lehrverteilungsplan

57000

Fertigungssimulation

PM

57010

Fertigungssimulation

2,5

57010 K60 (2,5)

57020

Fertigungssimulation

2,5

57020 La (2,5)

57500

Projekt Industrie 4.0

PM

57510

Projekt Industrie 4.0

s,U

57510 (HA+R)(5)

61000

Master-Thesis

PM

30

61010

Master-Thesis

30

61010 Ma (30)

Summe SWS Engineering Sem1

24

Summe SWS Engineering Sem2

24

Summe SWS Industrie 4.0 Sem 1

24

Summe SWS Industrie 4.0 Sem 2

24

Gesamtes Studium

Summe ECTS:

Gesamtes Studium Engineering

90

Gesamtes Studium Industrie 4.0

90

'aus anderen Studiengéngen
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C. Schlussbestimmungen

8 40 Inkrafttreten

Diese Studien- und Prufungsordnung tritt am Tag nach ihrer Bekanntmachung in Kraft.
Sie gilt erstmals fir die Studienanfanger im ersten Fachsemester des Wintersemesters
2016/2017.

Sigmaringen, 11. August 2016

A Al

Dr. Inge Muhldorfer
Rektorin der Hochschule Albstadt-Sigmaringen

Cci
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